EYEPOINT WARNINGS AND -
APPLICATION INSTRUCTIONS S

« Loads may slip or fall if proper EYEPOINT assembly and liting procedures
are not used.

+Afalling load may cause serious injury or death,

*Before installation and every use, inspect visually YOKE EYEPOINT paying
particular attention to any evidence of corrosion, wear, weld cracks and
deformations. Please ensure compatibility of bolt thread and tapped hole

*Use only genuine YOKE parts as replacements

Mounting instruction
e Load only in the specified direction within WLL. The EYEPOINT must be
positioned to the load in such a way that movements are avoided during lifting
a. For single leg li fts,the EYEPOINT should be vertically above the center of
gravity of the load
b. For two leg lifts, the EYEPOINT must be equidistant to/or above the center of
gravity of the load.
c. For three and four leg lifts, the EYEPOINT should be arranged symmetrical
around the center of gravity, in the same plane if possible. (See Table 1)
Planar bolting surface must be guaranteed. The holes must be drilled with
sufficient depth in order to guarantee compatibility with the supporting surface
For a single li ftit is sufficient to manually tighten the bolts until they are in touch
with the Eye Point surface using a spanner.
For permanent installation: Apply Eye Point to recommended torque with a
torque wrench making sure the bushing flange meets the load (work piece)
surface.(see Table 5)
For EYEPOINT which remains on the construction, securing with liquid locking
device and tightening with torque is recommended
Shock loading or vibrations can cause unintentional dismantling. To protect
against this: liquid thread locker such as Loctite is recommended
Attention: Ring Body has to be free to rotate.
EYEPOINT have to be mounted only with the included screw. The body Is
rotatable 360° and must be aligned in the permitted direction of tension before
use.(See Figure 1)
Attention: EYEPOINT is not allowed for turning under load!
Limits of use
o Admissible operating temperature: -40* to 400° (please note WLL reduction
at high temperature)
-40° to 200°C no reduction -40°F to 392°F
200" to 300°C minus 10 % 392°F to 572°F
300° to 400°C minus 25 % 572°F to 752°F

Forankringspunkt
VARNINGAR OCH ORIGINALINSTRUKTIONER -I—

Fel monterad eller skadad lyftégla med nyckel och felaktig anvandning kan
leda till skador pa personer och skada féremal nar last faller. Inspektera alla
lyftéglor med fére varje anvandning

Las

fore forsta

av YOKE Lyftogla med nyckel

8-291. Lar dig allt som behandlas.

1. Allmén information

Nar lyftégla 8-291 ar monterad, maste den ga att vridas 360°

Lyftoglan far inte anvandas i miljoer med paverkan fran kemiska preparat som
syra och anga. Om det inte gar att undvika, kontakta tillverkaren for information
om korrekt anvandning

Temperatureffekter:

Eftersom DIN/EN-bultar anvands i lyftéglor, maste maxlasten reduceras
-40°C till 100°C ingen minskning (-40°F till 212°F)

100°C till 200°C minus 15% (212 F till 392°F)

200°C ill 250°C minus 20% (392°F till 482°F)

250°C ill 350°C minus 25% (482°F till 662°F)

Temperatur 6ver 350°C (662°F) ar inte tillaten

Alla Yoke lyftoglor &r har spricktestad bult. Anvand endast reservdelar fran
YOKE vid byte

2 Monteringstips

Nar lasten har beraknats for varje lyftogla, valj ratt storlek pa lyftogla med hjalp
av maxlastberakningarna i tabell 1

Materialkonstruktionen pa vilken lyftéglan ska fastas, ska vara tillrackligt stark
for atttala krafter under lyft utan att YOKE foljande
minimum for bultlangder:

( M = diameter pa YOKE lyftogla med nyckel, t. ex. M 20 )

+«15xMistal

* 1,5 x M i gjutjam

* 2 x M i aluminiumlegeringar

+ 2,5 x M i aluminiummagnesiumlegeringar

En plan iskruvningsyta maste garanteras. Halen maste borras med tillrackligt
djup for att garantera kompatibilitet med stodytan

Lyftdglorna maste placeras som anges nedan:

- Lyftéglan maste sitta vertikalt dver lastens tyngdpunkt for 1-part

- Lyftoglorna maste sitta pa lika avstand till/eller over lastens tyngdpunkt for 2-part
- Lyftéglorna maste placeras symmetrisk runt lastens tyngdpunkt for 3- och 4-part
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Safety is our first priority ™

Forankringspunkt
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EYEPOINT Warnhinweise und Anleitungen

=
“ Avertissements & Instructions EYEPOINT

e Lyftoglan farinte vidrora kanten och ska rerasig fitt
e Do not use EYEPOINT in connection with acids, bases or their steams. For 3 FO?tSI!”Rlngeg mté.i;e kur!na bra sig fri ‘- Adverts " del EYEPOINT
application in chemical environments, please contact our technical service - Fortliopande tillsyn: NGl en — veriencia e instrucciones de

Do not load EYEPOINT when they come into contact with corners or sharp
edges

Maintenance, Checks, Repairs
e An inspection in accordance with the national standards must be carried out
annually by a technical expert. If used frequently under a full load these

Lyftoglan ska beroende pa
gang om dret. Det ska anvandas av en kompetent person

beror pa anvar , som okar slitage och
korrosion vid frekvent anvandning. | dessa fall kan anvandaren behova
inspektera oftare an en gang om aret.

Inspektionskriterier

- Instructions et avertissements pour la bague de
charge a souder

@ EYEPONTEEHKUIEARA

Fore varje , undersck och foljande punkter regelbundet:
Inspections can be implemented regularly. e skavara hel
e The parts must be free from oil, dirt and rust for inspection. Cleaning o Tecken pa sprickor. EYEPOINT 21 2 AIRY
procedures that overheat, hide failures on surface and cause hydrogen e Lyftoglan ska kunna vridas fritt
embrittlement or stress crack corrosion should not be carried out ® Deformering av komponentdelarna
e During inspection check all parts which can influence safety and function ® Kontrollera att bultens gangor ar kompatibla med det gangade halet samt BRENEY RIFIREE AR
- Cracks, notches, signs of heat kontrollera atdragningsmoment
- Abrasion resp. corrosion of more than 10% of the cross section o Maxlasten och tillverkarens stampel ska vara tydligt synliga
o Mekanisk skada, t. ex. hack, speciellt i hoglrycksomradet
o Sitage far inte overskrida 10 % av YOKE INDUSTRIAL CORP.
In case of doubt, if the EYEPOINTS are damaged, stop using them and have e Tecken pa korrosion
them examined by an expert e Skada p[; bultar, muttrar och/eller gangor. An 1@ 9001 Registered Company

Advertencia e instrucciones
del EYEPOINT

« Las cargas pueden resbalarse o caerse si no se usan la unidad adecuada del
EYEPOINT o los procedimientos de elevacion.

MpeaynpexaeHne n UHCTPyKLMK Ans
EYEPOINT

. I'pys MOXET BbiCKanb3blBaTb UK Nagatb, eCnv He Npas WibHO UCNOSb30BaTL
npouieaypy cbopku u nogbema EYEPOINT.

EYEPOINT Warnhinweise und Anleitungen

+Lasten kénnen verrutschen oder fallen, wenn die korrekten Montage- und
Hebeverfahren von EYEPOINT nicht verwendet werden.

« MNanexve rpy3a MOX(EeT NPUBECTH K CEPbe3HbIM TPaBMam 1iu cMepTu
« Mepes1 YCTaHOBKOI 1 KaX(bIM CNONb3OBaHIEM NPOBEATE BU3yarbHYIO NPOBEPKY
YOKE EYEPOINT, obpatyas ocoboe BHUMaHne Ha niobbie cneabl Kopposuu,

+La caida de la carga puede ocasionar lesiones graves o la muerte
«Antes de la instalacion en cada uso, inspeccione visualmente el EYEPOINT YOKE

« Eine fallende Last kann zu schweren oder todlichen Verletzungen fuhren
= Vor der Installation und jedem Gebrauch ist eine Sichtprufung von YOKE

y preste atencion especial a cua\qu\er indicio de corrosion, desgaste, roturas en

las soldad o de que haya la debida compatibilidad

W3HOCa, TPeL| UHB CBaPHbIX LUBaX v [e] Th

pe3bbbl 6onTa u peas6oBoro oTBEPCTUA.

EYEPOINT durchzufihren; dabei ist besonders auf Anzeichen von Korrosion,
Verschleif3, Schwell&nsse und Verformungen zu achten. Bitte achten Sie darauf

entre la rosca de los tornillos de cabeza hexagonal y el agujero roscado + MicnonbayiiTe ToNbKo NOAMUHHbIE AeTank oT YOKE AnA 3ameHbi aetanei dTSS die K von de und G gewahrleistet
«Utilice unicamente piezas originales YOKE como repuestos L ;
L 1 + Verwenden Sie nur echte YOKE-Teile als Ersatzteile
Instrucciones de montaje WHCTpyKUWs No 3akpennenno
 Coloque la carga solo en la direccion especificada teniendo en cuenta el limite e 3arpyxaiite ¢ nomoLysio WLL Tonbko B ykasaHHom Hanpasnetm. EYEPOINT Montageanleitung
de carga de trabajo. EI EYEPOINT debe estar posicionado de acuerdo a la rpy3a Takum oBpa3som, uTobbl usbexars
e Laden Sie mit der Tr nur in der Richtung. Die

carga de tal forma que se evite cualquier movimiento durante Ia elevacion.

a. Para elevaciones de un solo brazo, el EYEPOINT debe estar verticalmente
sobre el centro de gravedad de la carga.

b. Para las elevaciones de dos brazos, el EYEPOINT debe estar equidistante
sobre el centro de gravedad de la carga

c. Para elevaciones de tres y cuatro brazos, el EYEPOINT debe estar
dispuesto simétricamente alrededor del centro de gravedad, si es posible en el
mismo plano. (Consulte la Tabla 1)

[ABVKeHWi! BO BpeMA NoTbeMma.

a. [N noAbema ¢ o[1Hoi Toukoi 3akpennerus EYEPOINT fomket pacnonaratsos
BEPTUKANLHO Harl LIEHTPOM TAIKECTH rpy3a.

b. [N nogbema ¢ AByMS Toukamn 3akpennens EYEPOINT omkHbi Gbib.
paBHOy[aneHb! ApYr OT APyra WAk pacnonaraThes Haj UEHTPOM TSKECTM rpy3a

<. [Insi Tpex v ueThipex Touek 3akpennetist EYEPOINT AOmkHbI GbiTb pacnonokeHb
CUMMETPUMHO BOKPYT LIEHTPA TIXECTH, B OAHOM NNIOCKOCTH, ECAIM 3TO BOIMOKHO
(cmTabrmy 1)

n

EYEPOINT-Vorrichtung muss so zur Last positioniert werden, dass beim Heben

Bewegungen vermeidet werden

a. Bei einstrangigen Hebevorgéingen sollte sich die EYEPOINT-Vorrichtung senkrecht
iber dem Schwerpunkt der Last befinden

b. Bei zweistrangigen Hebevorgingen muss die EYEPOINTVorrichtung gleich weit
vom Schwerpunkt der Last entfernt sein bzw. sich iber diesem Punkt befinden

c. Bei drei- oder vierstrangigen Hebevorgangen muss die EYEPOINT-Vorrichtung

e Se debe garantizar que la superficie de los pernos sea plana. Los agujercs o OBAIATENLHO QOMKHE! GbiTh NACCKAMA um den der Last sein, und méglichst in
deben estar e Ao TYBOKO, YTOBL derselben Ebene. (See Tabelle 1)
compatibilidad con la superficie de soporte: Gty i . " sl o Eine ebene Anschraubilache muss gewahrleistet sein. Die Lécher missen tef genug
® Para un izaje simple es suficiente apretar el tornillo de forma manual hasta que . i . gebohrt werden, um die mit den 2u
esté en contacto con la superficie del tornillousando una llave Ecnm peim-Gonr BBl MOXers) B it bis zur biindi
! C 2 o Beieinem mi , bis zur biindigen
® Para una instalacion permanente: por favor aplique el torque recomendado con LIECTATPAHHEIA KNIy, YTOBbI 3achuKcupoBaTh ero Ha obbekTe. Anlage an der Auflagefiache handfest anziehen
una llave, asegurando que el collar del buje quede apretado y en contacto con ORE-10 pSAt, oo g e Soll der Anschlagpunkt dauerhaft in der Last verbleiben ist ein Anziehen mit dem
la superficie de la carga. (Consulte la Tabla 5) 0BbekT ¥ POBHO B c den Tablell (See
e Serecomienda que para los EYEPOINTS que permanezcan en la KpyTALIEro MomeHTa. (cm Tabnuuy 5) Tabelle 5)
ggzs:l'tacect\)%\c, ;e:rtgﬁese aseguren con un dispositivo fijador liquido y ajustados e EYEPOINT B Kz:(;‘;;:i/:::m, A nomsu?::uym c o Beieiner EYEPOINT. g, die auf der sollte eine flussige
by I h I n nar e sein und das
" EE TS mEnto b8 Mianare Bars Eviar st Stubcn stbee un lauido e i yervendel vierden
©  JRAPHES HATPYSKM AN BHOPaLIM MOTYT BLisBATH HENDS/HAaMEPSHHYIO pasbopky, ANA ® Stofe oder Erschitterungen beim Laden kénnen zu einem unbeabsichtigten Losen
fijador de rascas como Loctje. . . 3ALYNTEI OT ITOTO UCNONL3YFiTe XNKMi 3aKpenTent pesbBbi, Takoi kak Loctite der Vorrichtung fahren. Schutz Ichen Fall fi desich
Atencion: El anillo del EYEPOINT debe quedar lo suficientemente libre BHUMaHMe: KopnyC KonbLa ONKeH CBOBOAHO BpALIATLCS ler ‘E"'C tung fuhren. Schutz fur einen solchen Fall: flussige Gewindesicherung, wie
para poder rotar. y . etwa Loctite. . ) P
® EIEYEPOINT se debe instalar solamente con el tornillo incluido. EI cuerpo se * :Y:Pii:; :gzﬁéyaej :aszen::;::%r::: onciouiso "p:"amlowemu Gonrra. Koprye Achtung: Der Ring muss sich frei drehen kénnen
puede girar 360° y debe estar alineada en la direccion de la carga de trabajo paLl g A 1 e Die EYEPOINT- darf nur mit der Schraube montiert werden
permitida antes de poder usarse. (Consulte la Figura 1 HATAKEHIS NEPEp UCNONLIoBaHMeM (cM. pyc. 1) Die Vorrichtung kann sich um 360° drehen und muss vor dem Gebrauch auf die
Atencién: iEl anillo del EYEPOINT no esta disefiada para girarse debajo S.EYEROINT e (ve Ana neA 2ulassige Zugrichtung ausgerichtet werden. (Siehe Abb. 1)
Lol e T — oSSR AL BB e Do Lo e
. de i i isible: De -40° a 400° (Tenga en cuenta e [lonyctumas pabouan Temnepatypa: OT -40 Ao 400 °C (oBpatuTe BHUMakMe Ha e Zulissige Betriebstemperatur: -40 °C bis 400 °C (bitte beachten Sie, dass die
que el limite de carga de graba;o se reducira a temperaturas altas) ymeHblueHne WLL npu BbicOKoi TemnepaType). 2uléssige Tragfahigkeit bei hoher Temperatur abnimmt)
Be -;;)Egua 23%%"’(:0”0 habr:[r)egugnggr;-405“7lfz?F392"F O -40 g0 200 °C bes yMe1Hbu.IEHHH ot -40 fo 392 °F. -40 °C bis 200 °C, ohne Abnahme (-40 °F bis 392 °F)
e a menos o a Ot 200 go 300 °C muHyc 10 %: ot 392 no 572 °F. 200 °C bis 300 °C, minus 10 % (392 °F bis 572 °F)
De 300° a 400°C menos 25 % 572°F a 752°F OT 300 A0 400 °C MuHyc 25 %; oT 572 Ao 752 °F. 300 °C bis 400 °C, minus 25 % (572 °F bis 752 °F)
No uti | EYEPOINT . scidos, b P e He ucnonbayiite EYEPOINT B MecTax, NoBEPKEHHbIX BO3EACTBMIO KUCIIOT,
e No utilice el en conexion con acidos, bases o sus vapores. Para i
aplicaciones en ambientes quimicos, comuniquese con nUBsITo gemcm wenosedi unu ux napos. Kaca e 8 ary e \Verwenden Sie die EYEPOINTVorrichtung nicht zum Heben von Saulen und Basen
técnico. " cehepax, 0BpaTUTECh K HalLeR TEXHUYECKOR CryxBe. oder ihrer Dampfe. Fur die Verwendung in einer chemischen Umgebung wenden Sie
o No sargue el EYEPOINT ouando esté en contacto con angulos o bordes © He npukpennsiTe rpyssi k EYEPOINT, KOria oHM KACaIOTCA YTFIOB WM OCTPLIX Kpaes sich bite an unseren technischen Kundendienst
afilados. ® Beladen Sie die EYEPOINT-Vorrichtung nicht, wenn sie auf Ecken oder scharfe
o P Kanten treffen konnte
M imi revisit i @ EXEMOAHO TEXHUNECKWT SKCNEPT AOMKEH BLINOMHATS UHCMEKIIO B COOTBETCTBAN C . N
e Un técnico experto debe realizar una inspeccion anual de acuerdo con los FOCYAAPCTBEHHBIMM CTaHAAPTaMK. B Crlyyae 4acToro MCnonb3oBaHys NOg NOMHO Pflege, Uberpriifungen, Reparaturen
estandares nacionales. Sise utilizan en aplicaciones con més frecuencias, Harpy3koi, WHCNEKIWIO CrieayeT NPOBOANTL PerynApHo. MpoBepky Ha oTcyTeTane e Jahrlich muss von einem technischen Experten eine Uberprifung in Ubereinstimmung
estas inspecciones se deben implementar regularmente. Se deben realizar TPELUMH PeKoMeHaYeTCs NPOBOANTL pas B ABa rofa. BonT HeobxoanMo u3BnekaTb U3 mit den geltenden staatlichen Normen durchgefiihrt werden. Wird die Vorrichtung
evaluaciones para identificar posibles grietas cada dos afios. El tornillo debe Kopnyca. haufig unter voller Last verwenden, sollten diese Uberpriifungen haufiger durchgefihrt
sacarse del cuerpo durante la evaluacion i ® [Insi MIHCNEKLMM M NPOBEPKM Ha OTCYTCTBIE TPELLWH, AETANN AOMKHbI BbiTh OUMLLEHD! werden. Eine Rissprifung ist alle zwei Jahre durchzufiihren. Die Schraube muss aus
e Debe evitarse que las piezas tengan aceite, suciedad u 6xido acumulado OT Macna, rps3n 1 PXaBuMHbl. He CrieayeT BhiNOMHATL ouuLjalolie NpoLeaypL!, dem Gehause entfernt werden.
durante las inspecciones y evaluaciones de grietas. No se deben realizar KOTOPI€ BEAYT K NEPerpeBy, CKPLITUIO U3LAHOB Ha NOBEPXHOCTM, BOJOPOAHOR ®  Fir die Uberpriifung miissen die Teile frei von OI, Schmutz und Rost sein.
procedimientos de limpieza que recalienten, oculten fallas en la superficie y que XPYNKOCTYA VMY KOPPO3WM TPELWH, noa Aei 7 Es sollten keine Reinigungsverfahren durchgefiihrt werden, die zu Uberhitzung
%ause" flfag,'"dad por absorcion dde hl'dmge"t’v o 00”05‘;" def g”e'a‘s et o B X03€ MHCNEKLMM HEOBXOANMO NPOBEPUTS BCE AETANM, KOTOPbIE MOTYT CKA3ATLCA Ha fuhren, Fehler an der Oberflache verbergen oder zu Wasserstoffversprodung
° :Jrar'ne a inspeccion, revise todas las piezas que puedan afectar la seguridat hyHKUMOHUPOBAHMK 1 BE30NACHOCTY Ha NpeameT. bzw. zu Spannungsrisskorrosion fithren
Y(;ﬁe;gCIggﬁsiduras f— . - TPelyyH, 6OPO3NOK, AecbOPMaLWiA, FBHBIX CEAOB Neperpesa ® Uberprifen Sie alle Teile, die die Sicherheit und den Betrieb der Vorrichtung
pepah g LSS - UCTUPaHNA wn KoppoauK Gonee vem 10 % paspesa beeintrachtigen konnen
- Erosiones relacionadas a corrupciones de mas del 10% de la seccion - Risse, Kerben, Verformungen, sichtbare Zeichen von ubermaRiger Hitze
arevercal B cnyuae GomHEHWii OTHOGUTERBHO EYEPOINTS - Abnutzung oder Korrosion auf mehr als 10 % des Querschnitts

En caso de duda, si los EYE BOLTS estan dafiados, deje de utilizarlos y haga que
un experto los examine

wxu aKenepTa Ans ux

Sollten Sie Zweifel haben, ob die EYEPOINT-Vorrichtungen beschadigt sind, stoppen
Sie den Betrieb und lassen Sie die Vorrichtungen von einem Experten berpriifen



Avertissements & Instructions EYEPOINT EYEPOINTEE 35 KUMERAEHER o EYEPOINT d10 & A=Y 3
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i

« Les charges peuvent glisser ou tomber si les procédures de levage et < BIEAEYEPOINTOMNI R & EAE L. 5 FIFFIRE ELThEWVE BEREH « 2412 EYEPOINT ofd 22| ¥ 2| =8 RS AESHA| 2 22 20|
d'assemblage du EYEPOINT ne sont pas utilisées. B ETIRNABYET, o) N X AL W& £ A& Ch

+ La.chute d'une charge peuit causer des blessures graves ou la mort. HHOETICKY BB S | SRTTBNDBIET, CHOIZ MM EE ol SAS UALL ALE & AsUCh

* Avant l'installation et I'u||||s_at|cn quc_tldl_e‘nne, veuillez |nsp§cter vlsue_llement B BEIB L OBEBAIC. YOKE EYEPOINTE BEREL TR T, BHTRE M %A 0f# AFRSF7| Mol YOKE EYEPOINTE Soto = ZHASHAIAIR
Ile YOKE EYEPOINT en faisant pamcu.llereme.nl aﬂangon a la corrosion, & B AESOVT. BLUEHORIA S AMERLTEEN, Hhle =3 24 0jn, RFE FHOIL HE S0| YEX| AHEAAS, 2E
l'usure, les cracks de soudure et les déformation. Veuillez assurer la jShaiayg 2 e e T T ceET T St | ST, S = =T
compatibilité du fil des boulons et des trous. RUROEE LT BT LERERLTfEE Yo HhARETE LEAR O] ME SHER| StelstilAle

- BRI YOKEDMIERRRDIH % AL E L, CIH Al &F YOKE 2E0H AFRSIAAIS

+ N'utilisez que des piéces YOKE originales pour le remplacement.

Instructions de montage U] ZHE gy
e Chargez seulement dans le sens indiqué avec WLL. Le EYEPOINT doit étre o WLL (EFH %) THRRENIABDHHBLTFEEL, EYEPOINTIA HE A o WLLO| XY E waro 20t MY HA|2. EYEPOINTE 2| ZE Al
positionné avec la charge de maniére a éviter les mouvements pendant le L BBOEFR =% glo| gl = Mol of & ¢/ xS Frolof ELict

levage i _— — e 5 = o = = o =Al

a. Pour les machine 2 lever avec un seul bra, le EYEPOINT doit &tre IEEUBE ETRICBD B SBRACERR T 50805V E T, a Eﬂ%ﬁ;“’ﬁ.?&ia; T EYEPOINTE HME 274 34 #lof
verticalement au-dessus du centre de gravité de la charge a. —&RY7 FOBA EYEPOINTIEHF OB D L TEBICRB I 20BN BYE b Alast e . \XE| T H EYEPOINTE HHE S| ZAl0) tisl

b. Pour les machine & lever avec deux bras, le EYEPOINT doit étre & une T, 5 = L= = g
distance égale de/ou au-dessus du centre de gravité de la charge e s A . Ny o ~ SHEIE FAISHHLL FH S4 2lofl 2|x[soF ﬂ“\ = .

c. Pour les machine & lever avec trois ou quatre bras, le EYEPOINT doit étre b. Tﬂi%g)jél‘@%mE\.YEI"OINTIﬁéﬁﬂ)im\LﬁLZ%EEEﬁimiinumtb\ c. aﬂjﬂ M ZHLt | JHel 2 EYEPOINTE 24 =4 S8z s
arrangé de maniére symétrique autour du centre de gravité, sur le méme BLDICRB T BHELHBIET, R R ol bjZsljof Btod It B B EUE HY O|| »r|x\A|5'|gJA|
plan si possible. (Voir tableau 1) . ZAREUEYT FOBE EYEPOINTIZ B OED THIMCEREL, TR ThNIE (1 &=x)

e Une surface de fixation de boulon plate doit étre garantie. Les trous doivent étre RCKTERLDBHRICERBTIHELNBYET, (R1BH) o E2E HZue gt=A| Hoo|ojof BUct Y2 X|X|HoA EalS|
perods aveo Liie profondeur suffisarte pour assurer fa compatibilté aves fa o R MESHIENFSTHATLHRT HUELBIE T, RUHERIHID M2 SiH A2E 4 9l2 913 ZE8 Zol2 Fojok Biuct
* Pour un seul lzsage il suffit de serrer manuellement les boulons jusqu'a ce SNBL IREEDBARERRT B AN ERETHIENTL 222 * ;“: ?Xf34%17&;§ﬁ }34)»%552::%1_;:0;0;&0455(%’?[ :iT o =e
i : bt 3 N THR| A5 Z 3 E S2E X s
quils soient en contact avec la surface de 'anneau du palan a l'aide d'une clé. HBYET, e =l = = -
® Pour une installation permanente: appliquez le point d'ancrage au couple o —BMUTTAVTRAVINEERTHHE RIVMSR/FTRYLDREL * §$ﬁ%%‘§ﬁgm Aﬂ}iloh;%:\iz_;ifwi? Zg*;?;rf;%f;
recommandé a |'aide d'une clé dynamométrique en vous assurant que la bride T RECEITHHBELI D THD. ;g‘ ; : % :g; A E( pg 5L iLi) =) ¥ EI @ 2t ¢

de racordement rencontre la surface de la charge. (Voir tableau 5) S B FA S o o N , N . = A (ESEE ) ) )

o Pour le EYEPOINT qui reste dans Ia construction, il est recommandé de le A s o s « FEE 2l ZEE EYEPONTS] 29 %A &2 T3S A2 st0]
sécuriser avec un appareil de verrouillage liquide et de serrer avec la torque. DREMVIETERLEI NGV E LA, (RSBH) . IHEL XY E32 = A2 AXELC

o Les chocs ou les vibrations peuvent causer un démontage accidentel. Pour o HRIRIEICSHBEYEPOINTIC DWW T RiE Dy VR BIC L BBES S U MUY o HYS| 50|} NS 7lere o713 2 BHE + UFUC
protéger contre cela : un verrou a fil liquide comme Loctite. SRMDTERELET, o5 wXx|517| 2I8ll Loctitelt 22 HA| LI BIHE BIZHA|2

Attention : Le corps de I'anneau doit pouvoir tourner sans obstruction. o EEREEFIHEBICLY). ERETRELTLESBRNABYES, Cha (Rl ZFo|: Y HiC|&= A-REA 3[Xslof gct.
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